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CULATA TAPAVALVULAS CARTER MULT. ADMISION | MULT. ESCAPE
VS38620151 MI3862010 ME3862010

MODELO MOTOR PISTON

RETENEDORES TUBO DE ESCAPE
N/D

DISTRIBUCION

N/D e R

O Distribucion
S030041P
30*45*8 mm

SEOCAGZOE  SELLOS DE VALVULA

42*55*7 mm @ Vastago 5.5 mm
@ Guia 10.8 mm

Ciglienal Altura int. mm
S095031P SSJ5244P24 Alturaext. 10 mm

95*118"10 mm

220 10 00 B

Empaques Adicionales

EMPAQUETADURAS

FRACO
MANUAL DE TORQUES & REGLAJES

o 2 Modelo RODEO / TROOPER I @ cilindro 93,4 mm(3.678") Carrera 76,9 mm(3.031") . gn .
2| Fraco HG-3862010-SB/FF 2 otor 6VD1 Vin v/ SOHG w0 9208 | sas500 | 195 pug HG-3862010-SB/FF Especificaciones generales para el armado del motor
[m] - . .C.
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros Arbol de levas Marcas de Sincronizacion Sincronizacion mecanica
«© |Nueva
2| 1048 mm (4.126") 7 3 2 6 bomba de acsite
g Minima 1 3 5 Orden de apriete flecha 122t} ¥
< 104,6 mm (4.118") de balancines 13 Ib-pie
Def Max. ‘\ T. 8mm 6 Ib-pie (9,8,2,3,6,5)
0.10 mm (0.004") X:i V6
Mag.Max. \
0.2 mm (0.008")
TORQUES 2 4 6

- Una bobina de encendido por cada cilindro

1 apriete . ) 167Nm I
15 Ib-pie Encendido 1-2-3-4-5-6 ‘ Rel. Comp. 9.8:1 engrane

2 apriete . Orden d iote t J del ciguefial

T.8 mm 22 Ib-pie o Cigtiefal del. 42 x 55 x 7 mm Orden de apriete tapas de |
3 apriete o o T. altos 18 Ib-pie

T. 11 mm 47 Ib-pie % Cigtefial tras. 95 x 118 x 10 mm S-095031-S T. bajos 13 Ib-pie (9,8,2,3,6,5) @ ®

: @ | Arbol de | _ - Torque eje levas 41 Ib-pie
4 apriete ok ° ol e eves 30x45x8(2)mm _ S-030041-P Juego Axial 0.07 - 0.20 mm (0.003 - 0.008") Torque Damper 123 Ib-pie
Tapa valvulas 8 4 y 5 Otros S-5244-P (24) % Ad.F  Buzos hidraulicos Ad.C MAP- Dis Bujias 1 mm (0.040")

10 Ib-pie Sellos de valvula > |EsF  Buzos hidraulicos Es.C Avance 5° a 750 rpm Ralenti 750 rpm

Observaciones y apuntes personales Bloque (Bancada - Carter / Monoblock)

* Usar tornillos nuevos Diagramas TORQUES (::).
@ - @__ %
3 | k

** Después de media hora de ajustada la culata (en frio), aflojar 1/4 de vuelta y aplicar ultimo valor
recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo a tornillo) @ 20 lb-ple . _1
2
@ [ { C)=1 @ .
40 Ib-pie ) a, ._: ., Marca hacia
T Q)= DN (1) Bl o
s ' 'zg Ib-pi .o INSTALACION _ Marca de
© -pie 1 3 | 12 T i 16 posicién
2 4 'ij E—‘“‘ 9 ) -_:"" - 1
§| T.9a16 22 Ib-pie = — Tam T
*+60° giro @ . H -
Volants : @ ¥ O} Al e
40 lo-pie R-g N E,—-& 4 e et a orrea

Cart . . Marca “S” SOHC
= ©
i @ Motor

EMPAQUETADURAS 15 |b-ple
S ]

Otras aplicaciones: Chevrolet : Trooper 960 / Rodeo =) ASISTENCIA TECNICA Juego Axial biela_0.15 - 0.35 mm (0.006 - 0.014)
HL Dc_ 01 8000 91? 965 Juego axial cigiieial 0.05 - 0.22 mm (0.002 - 0.009") Holgura aceite Biela 0.025 - 0.058 mm (0.0010 - 0.0023") Puntas | COmp. Superior  0.014"-0.018" 06 5
RETENEDORES asistencia tecnica@fraco.com.co Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.07 mm (0.0008 - 0.0031") Holgura aceite cigliefial ~ 0.025 - 0.048 mm (0.0010 - 0.0019") de anillo | comp. Inferior 0.018"- 0.024"

= n "
o £ Modelo RODEO SPORT / PASSPORT @ cilindro 93,4 mm(3.678") Carrera 76,9 mm(3.031") . o .
© | FRACO - - 3 - -
2 HG-3862010-SB £ Motor 6VD1 Vin W1DORC 24 va) | Amo 9204 | 2165 oo | 193 pug HG-3862010-SB Especificaciones generales para el armado del motor
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
g Nueva 133.2 mm 7 3 2 6 — 1- Banco derecho 1- Polea del ciguefial 2- Polea izquierda de banco de levas
3 . , 1[3' 2- Banco izquierdo 3-Polea de transferencia 4- Bomba de agua
§ | Minima — Engrane de levas i Marca dg alllr]eac@p enlos eggrlanes de levas| 5- Polea derecha de banco de levas 8- Polea tensora
S 133 mm P o, - Marcas de alineacion en eje de levas | 7.Marca en tapa y polea 8- Alingar marcas
Def.Max. *I. 'E]I 5- Marca de alineacion en la placa de retencion de sincronizacion en tapas y poleas
0.10 mm (0.004") = =
Magq.Max. @ @ Frente del
hicul L
0.2 mm (0.008") . e @ _ :
TORQUES 'J: K
Una bobina de encendido por cada cilindro -
1 apriete 4
*21 |b-pie . , @
Encendid -2-3-4-5- Rel. Comp. : .
2 apriete ncendido 1-2-3-4-5-6 ‘ el. Comp.145 psi/ 9,8:1 o @)’
47 |b-pie ,, | Ciguenal del. 42 X 55 x 7 mm 167 Nm
3 apriete e s
Torni. M8 22 Ib-pie 3 Cigtenal tras. 95 x 118 x 10 mm S-095031-S N .i‘l
(=2 ange 1 T
i 9| Arbol de levas - - o
4 apriete " 3 30 x 45 x 8 (2) mm S-030041-P Miliple do admision 18 Ib-pie - "
Tapa vélvulas Otros S-5244-P (24) t_;' AdF  0.009-0.013" Ad.C MFI Bujias 1 mm (0.040")
Sellos de valvula > EsF 0.010-0.014" Es.C Avance Controlado por PCM Ralenti 750 rpm Damper 123 b-pie
Observaciones y apuntes personales Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
* Usar tornillos nuevos Diagramas TORQUES - 10 & Ma}R junta de culata lado derecho
, . . , . . Vi Bomba de agua
** Después de media hora de ajustada la culata (en frio), aflojar 1/4 de vuelta y aplicar altimo valor Polea tensora é’fﬁ%—am"* S
. . . = o 15 |b-pie |
recomendado de torque en la secuencia indicada (tornillo a tornillo) fe, h.,f'ﬁ%?é.‘&‘ﬁﬁ:‘°“ s |[|:
o @ ) 20 [Fr=
29 Ib-pie |
Marca hacia
.| T-1a8 17-24 lb-pie 19 E: el frente
8 29 |b-pie | ————
S| T 9a16 22 Ib-pie Wi .
*+60° giro \u. = am—
Volante 15 9 g
Generador Polea Ciguenal Polea A/C 40 Ib-pie
. L |
Carter \ b, -~ P o
PAGUETADURA — f.-’ Marca “L” junta de culata lado izquierdo Motor
— ASISTENCIA TECNICA 89 Ib-pulg. s _i Juegos laterales superior e inferior 0.0006 - 0.0015"

Otras aplicaciones: Chevrolet : Trooper 960 / Rodeo
FRHED 018000 919 965 Juego axial cigtiefal Holgura aceite Biela 0.0010 - 0.0023" Puntas | Comp. Superior  0.014"-0.018"

asistencia.tecnica@fraco.com.co

ReTeNEDORES. ' o Holgura piston - Cilindro  0.02 - 0.07 mm (0.0008 - 0.0031") Holgura aceite cigiiefial  0.0007 - 0.0017" de anillo | comp. Inferior 0.017"- 0.023"



http://www.fraco.com.co/images/QR/instructivosmontaje.pdf
http://www.fraco.com.co

